Benzersiz musteri gereksinimleri icin rekabetci fiyatlarla kesin ¢cozumler
sunuyoruz!

Planlamadan uretime kadar her sey tek bir kaynaktan.

Celik fabrikasi ve ekipman muihendisligi icin planlama, Gretim, lojistik konusunda uzmaniz.

www.forusindustry.com
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YR FORUS

| NDUSTRY

BIZ KiMiz?

NEREDEYIZ?
Suarduarulebilirlik BiZi FARKLI YAPAN NEDIR?
Uzerindeki etkisinin _ _
bilincindeyiz. Tum projelerde KAPASITEMIZ
temiz, verimli, saghkh, etkili iINOVASYON & TEKNOLOJi
¢cOzumler sunmak igin _ ) o
musterilerle birlikte galigiriz. KALITE YONETIMI

TEKNIK

SIRKET REFERANSLARI
ILETISIM BILGILERI
NEREDEYiz




FORUS, 30 yillik sektor tecriibemizi uluslararasi kalite standartlarina
dayali yontemlerle, disik maliyetli, cevreye duyarl, yliksek verimli
ve entegre otomasyon sistemleri ile harmanlayarak paydaslarimiza
¢6zimler sunmak amaciyla 2021 yilinda kurulmustur.

FORUS, genel endustriyel ¢oziimlerin yani sira misteri ihtiyaclarina
gore makine tasarimlari, endustriyel ekipman ve endustriyel
tesislerde kullanilan proses ekipmanlarinin bakim ve onarimini
tasarlar, Gretir ve montajini yapar.

FORUS, kurulusundan bu yana bircok sektorde musterilerine

Forus , miisterilerine ettit, miihendislik,
proje yonetimi ve insaat hizmetleri
sunmaktadir. Celik Tesis ve Ekipoman
insaati sanayi.

driin/hizmet saglayarak sektorinde lider firmalardan biri
olmay! basarmistir. FORUS, riin/hizmet verdigi bircok tlkede
musterisi olan global firmalarin takdirini kazanmis ve aranan
bir firma haline gelmistir.

FORUS , arastirmaci, yenilik¢ci, konusunda uzman teknik alt
yapisi ve profesyonel yonetim kadrosu ile proses teknolojisi
uygulamalarinda her zaman en iyi hizmeti vermeye devam
edecektir. Ustlendigi isleri zamaninda teslim ederek, kalitesini,
insana ve calisanlarina verdigi 6nemi, etik kurallara gosterdigi
O0zeni gostererek sektdrdeki glivenilirligini artirmaktadir.

ICIN _ Uzmanlik, calismalarin
ylrutiilmesini, stireglerin
tasarlanmasini ve tesislerin insa
edilmesini icerir.



NEREDEYIZ ?
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Bizi Farkh Kilan Nedir?

DEGERLERIMIZ

FORUS Industry her zaman deger odakli bir sirket olmustur. Degerimiz yillar icinde ortaya c¢ikti. Sirketimizi yonetme seklimizi yansitan degerlerimiz; is ortaklarimiz,
yatirimcilarimiz, ¢alisanlarimiz ve toplumla iletisimde kullandigimiz mesleki etik kurallarimizdir.

Distinduigiimiiz gibi ;

Bu Dért Deger, kurumsal felsefemizi belirler;

Gergek Performans En Yuksek Guvenilirlik
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BiZ NE YAPIYORUZ ?

dAhsap , Sunta ve MDF Sanayi (Geri
Donusum)

dKagit ve Ambalaj Sanayi (Geri Donusum)

dPetrol, Gaz ve Enerji Endustrisi

Yiyecek ve icecek endustrisi

dKimya ve Petrokimya Endustrisi

dDemir Celik Sanayi

dAgir Metal Sanayi

dGubre Sanayi

dMadencilik ve Toprak Sanayi

dOtomotiv endustrisi

dTuketici drdnleri sanayi

Qilag Endiistrisi

» Proje YOnetimi

> Celik Tesis ve Ekipman ingaati

» Kaynak ve Kaynakl Yapilar

> Metal isleme

> Yapisal Celik imalati

» Paslanmaz Celik Boru ve Celik Boru

» Metal Konstruksiyon

» Korozyon Korumasi

» Makine ve Sistemlerin Montaji ve Devreye
Alinmasi

» Makine Bakim ve Onarim

> Celik Koprii Ingaati

> Kompozit & Celik Bina Insaati

> Cephe Ingaati

» Hidrolik Celik Konstruksiyon

» Arastirma ve Gelistirme



BiZ NE YAPIYORUZ ?

Hassas, Guclu, Musteri Odakli: Proje Yonetimi, Kalite GUvencesi, Tasarim, imalat, Lojistik ve Montaj - modern makineler ve uzman, deneyimli
profesyoneller ile tek bir kaynaktan .

Proje Yonetmek Celik Tesis ve Ekipman Metal isleme

Insaati

Kaynak & Kaynakh Yapi

Uygulanan Kaynak islemleri;
= MIG Kaynagi - Gaz Metal Ark Kaynagi

= Ahsap, Sunta ve MDF Sanayi (Geri = igleme Siiregleri

Proje Yurutme o

. J e s H » Donuagsum) (GMAW) §  Tornalama — Tornalamanin temel
nsaatve ls Hazirigl = Kagit ve Ambalaj Sanayi (Geri = TIG Kaynag - Gaz Tungsten Ark amacil.

= Uretme Doniisiim) Kaynag (GTAW) * Frezeleme — tornalama, dogal

+ kesme

* Montaj ve Kaynak

« Korozyon Korumasi
= Lojistik

= Cubuk Kaynak - Korumali Metal Ark
Kaynagi (SMAW)

= Flux Kaynak - OzIi Ark Kaynagi
(FCAW)

olarak silindirik bir yuzey olusturur .

« Kaplama—hbir ylizeyi diiz ve buyuk
Olctde purizsiuz hale getirmek icin
yaplilir.

= Petrol, Gaz ve Enerji Endustrisi
= Yiyecek ve icecek endustrisi

= Kimya ve Petrokimya Endustrisi
= Demir Celik Sanayi

. Depo - Agir Metal Sanayi = Enerji Isini Kaynagi (EBW) - Delme—herhangi bir yénde bir
- gonderi Gibre S _ = Atomik Hidrojen Kaynagi (AHW) yuzeyde delik agmak icin yapilir .
. lik Yapni Montai Hore .a?nayl . = Gaz Tungsten-Ark Kaynagi « Boring—Delik islemenin amaci bir
Celik Yapi Montaji = Madencilik ve Toprak Sanayi § delidi biiviitmektir
« Planlama - Ot i diistrisi = Plazma Ark Kaynagi gl buy -
Depol T "om(.) |ven US_HSI _ = Kaynak makineleri; » Tirtilli—kavrama sirasinda kayma
epolama ve fasima = Tuketici Urlinleri Sanayi - Mig (metal inert gaz) kaynak makineleri olasiligini azaltmak igin tirtikli bir
* Toplanti = llag Endustrisi ' yuzey gereklidir.

= Tristor Kontrolli Mig kaynak makineleri.
= Tig kaynak makineleri.

= Punta kaynak makineleri.

Korumali metal ark kaynak makineleri.

» Taslama—aslinda asindirici bir
kesme iglemidir .

www.forusindustry.com
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BiZ NE YAPIYORUZ ?
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Hassas, Guclu, Musteri Odakli: Proje Yonetimi, Kalite GUvencesi, Tasarim, imalat, Lojistik ve Montaj - modern makineler ve uzman, deneyimli
profesyoneller ile tek bir kaynaktan .

Yapisal Celik imalati Metal Konstriksiyon Korozyon Korumasi Paslanmaz Celik Boru &

Celik Boru

Teslimat kapsami

bizim icin _ Modulerlestirme Uzmanhgi E deneyimli endustriyel boyacilar, fabrika

© kesme Modul tasarimini destekleyen mugteri korozyon k.qrumasml evimizde = Paslanmaz gelik borularin Gretimi her
« Celik Markalama isletme sirliciileri sunlari icerir: gerceklestirir. Saman temegi vetkinligimiz olmustur.
* bukme = Kapsamli Fabrika Kabul Testi (FAT) Ayrica musterilerimize modellere,
* sondaj isteniyor Fabrikada havasiz puskurtme iglemi veya izometrik cizimlere ve borulama
:;j. . Kaynak = Yiiksek yogunluklu boru alanlari surekli boyama sistemi kullanarak elle planlarina gore paslanmaz celik boru

kaplama yapiyoruz. hatlarinin kapsamli prefabrikasyonunu

sunuyoruz.

= Yiuksek modul potansiyeli /
tekrarlanabilir tesis insaati

« Dengeleme
*  kumlanmis

. astarlanmis = Bolgesel vasifli isglicl/ ithal insaat = kumlama
iscisi/ isci barinaginin sinirl mevcudiyeti | = Boyamak o imi ili '
» Spesifikasyonlariniza Gore Kaplama »eSlIze _ , g , y y (lzptlrrlze e:eb"'Yof vle uygunbfllyatlarla
. Kalite kontrol = Uzaktan site erisimi e astar uruluma hazir Grlnler sunabiliyoruz.
. _ = Program odakli iyilegtirme - |kinci Kat t
« Urdn etiketleme ve Paketleme _ . : . :
o = Siddetli site hava kisitlamalari « son kat = Sekillendirme, kaynak, isleme ve
* Lojistik = galvanizli malzeme teknolojisindeki

* Ulasim

* Temel pazarlarimizda,
hizmetlerimizde ve cografyalarimizda
buyumeye odaklandik

uzmanhgimizin yani sira kalite
guvencemiz, musterilerimize birinci sinif
urtin tedarikini garanti eder. FORUS,
tium dunyada ¢ok sayida endustriyel
uygulama igin guvenilir bir boru hatti
tedarikcisidir.

www.forusindustry.com
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BIZ NE YAPIYORUZ ?

Hassas, Guclu, Musteri Odakli: Proje Yonetimi, Kalite GUvencesi, Tasarim, imalat, Lojistik ve Montaj - modern makineler ve uzman, deneyimli
profesyoneller ile tek bir kaynaktan .

Makine ve Sistemlerin Makine Bakim ve Onarim Celik Kopri ingaat

Montaji & Devreye Alinmasi

Kompozit &
Celik Bina Ingaati

Forus Yeni ve Yedek Kopru Projeleri
Sunuyor

Forus , dunya ¢apinda kopru onarim,
rehabilitasyon ve degistirme programlarini
zamaninda ve butcge dahilinde
ylrutebilecek kapasiteye ve finansal
istikrara sahiptir.

= Demiryolu Kopruleri

= Yol ve Otoyol Koépruleri

= Yaya ve Bisiklet Koprileri
= Kanal Koprileri

Hem celik hem de kompozit kopruler olarak
makas kopruler, yalak kopruler, kemer
kopruler, ag kemer kopruler, kablolu
kopruler veya VFT kirigler gibi cesitli
tiplerde demiryolu képrtleri ve karayolu
kopruleri tasarliyor ve uyguluyoruz.
Kaldirma tertibati, artimli firlatma, konsol
yapimi, enine ve boyuna yer degistirme
veya ylzer montaj yontemleri olarak
kullanilr.

Entegre Bakim

FORUS'un anahtar teslimi enddstriyel
bakim hizmetleri, daha yuksek uretkenlik,
maksimum maliyet etkinligi ve daha dusuk
sahip olma maliyetlerinin keyfini
cikarabilmeniz icin tesis bilesenlerinizi en
yuksek performansta korumaya odaklanir.

= Mekanik Muayeneler

= Onleyici bakim

= Tesis Bakim Yardimi

= Ongoruci, Onleyici ve Duzeltici Bakim
= Ekipman bakimi

Kumas bakim hizmeti teklifleri sunlari icerir:
= Kaplamalar ve yuzey hazirhgi

= yalitim

= Pasif yangin korumasi

= Ozel erisim sistemleri

= [nsaat destegi

= personel

= FORUS, montaj denetiminden komple
montaja kadar eksiksiz bir hizmet
yelpazesi sunar. Tesisleri sadece
isletmeye almakla kalmiyoruz, ayrica
gerektiginde asagidaki alanlarda da
destek sagliyoruz:

Yapisal ¢elik konstriiksiyondaki hizmet
yelpazemiz, asagidakiler dahil olmak
tizere, profil celik konstriiksiyonlarin tiim
uygulama alanlarini kapsar:

= Endustriyel insaat

= Altyapi ingaati

= Santral insaati

= Lojistik ve Salon Ingaati
= Ticari Bina

= Tren istasyonlari

= hangarlar

= Park yeri

= Spor Tesisi insaati

= QOzel Yapllar

= Komple montaj
= Montaj yonetimi
= Montaj denetimi
= Son montaj denetimi
= Soguk devreye alma
= Sicak devreye alma

= Basarili devreye alma sonrasinda
destek

= Kurulumdan Sonra Degisiklikler
= Yazilim islemleri
= Sistem islemlerini Kontrol Etme
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Hassas, Guclu, Musteri Odakli: Proje Yonetimi, Kalite GUvencesi, Tasarim, imalat, Lojistik ve Montaj - modern makineler ve uzman, deneyimli
profesyoneller ile tek bir kaynaktan .

Cephe Teknolojisi Hidrolik Celik

Konstriksiyon

Arastirma ve Gelistirme Kaplar, Tanklar ve Aparatlar

Cephe teknolojisi alanindaki
hizmetlerimiz ve Grinlerimiz:

« Daha Fazla Sicak Cati Yapilari igin
Trapez Profil Destek Kabuklari

« Cati ve Duvar Kaplamalari igin
Sandvic¢ Profiller

« Enerji Santralleri, Endistriyel iskele
ve Uretim Salonlari icin Celik Kaset
Duvarlar vb.

 Endustriyel Olarak Uretilen
Aluminyum Dikis Profillerinden
Yapilmig Catilar

» Digs Cephe Profillerinden, Dikdortgen
Kasetlerden ve Oluklu Profillerden
Uretilmis Yiksek Kaliteli Aliminyum
Cepheler

« Kemerli Catilar, Kendinden Destekli

« Cephe ve Cati Yapilari icin Beton ve
Betonarme Elemanlar

FORUS, endustriyel kullanim igin
uzunlamasina kaynakl borulara ek olarak
bilesenler de Uretmektedir . Modern dretim
teknolojisini, paslanmaz gelik islemede
teknik beceriler ve uzun yillara dayanan
deneyimle birlestirerek, musterilerimiz igin
bireysel Grin ¢éztimleri uygulayabiliyoruz.

FORUS'ta sunulan kapsamli
prefabrikasyon olanaklari sayesinde tek
parca halinde tretim mumkundur, bu da
sadece daha yuksek kaliteyi degil, ayni
zamanda oldukca belirgin maliyet
tasarruflarini da saglar. 16 m yukseklige ve
6.000 mm capa kadar olan kaplar tek parca
olarak uretilebilir.

On yillardir birgok endustriyel sektar,
degisen gereksinimlere gore Uretilen
FORUS gemilerine glveniyor.

= Kagit ve kagit hamuru endustrisi igin
kaplar

= Dubleksten yapilmis su ayiricilar

= (Gida endustrisi icin tanklar

= Rafli aparat

= Ozel damarlar ve oksijen damarlari

= Basincli kaplar

Size asagidakiler gibi cok cesitli atmosferik
ve basingli kaplar sunabiliriz:

* Depolama Tanki, Tampon Tanki,
Drenaj Tanki, Bunker

« Reaktor, Proses Kazani, Ayiricl,

Kondansator , Adsorber , Ekstraktor,
Kristallestirici, Statolizer , Koku
Giderici .

= (Cok sayida projeden elde edilen
kapsamli deneyime ve modern
teknolojilerin kullanimina dayanan
yuksek bir teknik diizeyde, kilit
sistemlerini (kaldirma, surme ve gomme
kapilar) ve ayrica denetim kapaklarini
ve barajlari hassas, guvenli ve guvenilir
bir sekilde uyguluyoruz

= Hidrolik celik konstriiksiyonda kusursuz
uranler igin kalite, boyutsal dogruluk ve
sikilik 6n kosuldur. Bu sistemlerin

bakimi ve revizyonu da FORUS'un

repertuarinin bir parcasidir.

= Cesilli isleme secenekleri

En son uretim teknolojisi, iscilik ve uzun
yillara dayanan deneyimin bir
kombinasyonu ile musterilerimize 6zel
borular sunuyoruz.

= Ozellestirilmis bilesenler icin érnekler

Temel Grdntn (normalde yiksek kaliteli
borumuz) ve Uretim tesislerinin bireysel
kombinasyonu sayesinde, bilesenlerinizi
kuruluma hazir hale getiriyoruz.

= Kilitler, Kaldirma ve Gomme Kaplilar
= Baraj Kilitleri
= Tahkimatlar

= Gemi insa Bolumleri ve Ambar
Kapaklari

www.forusindustry.com
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KAPASITEMIZ

Tesis Kapasitesi

FABRIKA GENEL BILGI

Fabrika Binasi Toplam Alan 2000 m?
Toplam Kapali Alan: 1200 m2

Kapali Alan (Toplam, Ofisler 1200 m?
Dahil):
Kapali Alan (Sadece Uretim): 1000 m?2

Malzeme Depolama Alanlari 3000 m?
Sevkiyat Depolama Alanlari 2000 m?

Uluslararasi Limana Uzakhk: ~50 km

Yillik Uretim Kapasitesi Tesisimiz yillik 6000 tonun Uzerinde Uretim kapasitesine sahiptir.

Maksimum Bilesen Agirhgi 50 ton

Tek Parca Boyutu 20m x 4.5mx 4.5m

Tasima Kapasiteleri: 140 t tasima kapasiteli 2 moduler arag
Forkliftler — Yukleyiciler: 10 tona kadar gesitli forkliftler/yan yUkleyiciler
Hangar Sayisi: 1

FABRIKA BOYUTLAR

Fabrika Hangar Uzunlugu: 30m

Fabrika Hangar Genisligi: 18 m (her biri)

Kancanin Altindaki 8m

Yukseklik:

Kapi Sayisi ve Olgiileri: 5 m genigliginde ve 5 m yuksekliginde 1 kapi

3 m genigliginde ve 5 m yuksekliginde 1 kap!



KAPASITEMIZ  FUF

Makine Kapasitesi

MAKINE (Bilkkme, Kesme, Kaynak, Markalama, Talash imalat)

Vingler:
Kesme Makineleri:

Haddeleme Makineleri:

Profil Bikme Makinasi:

Konumlandiricilar:
CNC

Matkap Sistemi

Talash imalat Makinasi
Kaynak Makinalari:
Column Boom Kaynak

Sistemi:
SAW Kaynak Traktori:

Portatif Kaynak Makinalari:

Kum Puskdrtuci
Emis ve Filtre Sistemi
Mobil Kompresor

5

1 Gezer Ving, Kapasite 10 ton (isletmede)
Kesme Kapasitesi 200 mm'ye kadar

1 adet CNC Plazma Kesim (3m x 1.5m)

1 adet CNC Lazer Kesim (3m x 1.5m)

1 adet Kesme Sistemli KD280-8660 Kesme

1 adet Haddeleme Kapasitesi @2,500 mm yarigap
ile 32 mm'ye kadar (S235JR) rulo 2.5 m genisliginde

1 adet @1.000 mm yarigapli RPN 220, disa dogru
3 adet, 4 T kapasiteye kadar, tahrikli ve tahriksiz
1 adet CNC DIVIZOR @500-6000mm

1 adet KENT CNC 6200-2700mm
1 adet FEMCO CNC BORVERK 3000-1800mm

2 adet SAW Matkap Sistemi _
1 adet yuksek hizli plaka delme ve yakma hatti pe ' ' '

va

ladet Radial Drill 1600 x 800 =3 \F

1 adet Milling 1300 x 800 x 400
1 adet ZMM 3000 X @580 =4 Wy
15 adet (PAW), 11 adet (SMAW), 12 adet (SAW), : R - : -
6 adet (MIG), 15 adet (MAG),
5 adet (FCAW), 5 adet (GTAW) =

1 adet, SAW and MIG/MAG 5 m x 5 m élctlerinde

CNC DIVIZOR 8500-6000mm

KENT 6200-2700m D 3000-180d g athe 12000x22000

2 adet SAW and MIG/MAG 1200A

100 adetten fazla Elektrot Kaynak Makineleri
Elektrotlar On Isitma Firinlari
Cesitli Kaldirma Presleri

2 adet Kum Puskurtiict Gietart 2506 Sprint
2 adet Emis ve Filtre Sistemi Kemper
2 adet Mobil Kompresor (Kaiser, Atlas Copco)



KALITE YONETIMI

Kalite bizim icin bir soru degildir .

” g L e .
FU U Burada, Endustri 4.0 alaninda ¢elik konstruksiyon igin en buyuk potansiyeli goruyoruz. Kalitelf hizmet ve drdnler sunmayi laahhdt
_ edjyoruz. Bir sirket ve bireyler olarak, karsilikil
I NDUSTRY Salonlarimizda tastyici bilesenler igin DIN EN 1090 ila EXC 1-4'e gore celik 3
konstruksiyonlar Uretiyoruz. Ayrica DIN EN 1090 ve DIN EN ISO 3834'e gore kaynak olarak mutabik kalinan 53’1/3” Kar §I/ay acagiz.
kalitesi gereksinimlerini kargiliyoruz. Gereksinimleri ilk kez ve is siireclerimizin scirekli
Deneyimli kaynakgilarimiz diizenli olarak egitim almaktadir. Uretimimizin kendi kendini lyilestirilmesi i¢in ¢alisiyoruz. "
izlemesi, kalite i¢in belirleyicidir ve Uretim ve montajimizin merkezi bir pargasidir.
Bir Gretim QISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi
v @O,
varl |g|n N yap|s|n| QISO 14001:2015 Cevre Yonetim Sistemi {,@\"‘\E
ve altyapISInI QISO 45001 Is Saghgi ve Guvenligi Yonetim Sistemi . Iso
QISO 50001 Enerji Yonetim Sistemi oty }
korumak, calisma ’ 1SO 22301
- = QISO 10002: 2004 Musteri Memnuniyeti Yonetim Sistemi TS
omrunu uzatmanin T LI TSO
_ QIS0 27001 Bilgi Glivenligi Yonetim Sistemi “Management
merkezinde yer QIS0 22301 Is Surekliligi Yonetim Sistemi ISO 50001

alir. QI SO 28000 Tedarik Zinciri Giivenligi Yonetim Sistemi

QIS0 31000 Risk Yonetim Sistemi

UEN3834-2 Metalik Malzemenin Fluzyon Kaynagi icin Kalite Gereksinimleri
QEN 1090-2 Fabrika Uretim Kontroliine Uygunluk

UEN 1090-1 Kaynak




| KALITE YONETIMI

Parca isaretli Parca Takibi

Kalite guvencesi sutunlarimiz : —_—
2 e,
Kalite QEntegre QS Yonetim Sistemi s (N
. - - QKorozyon Korumasi Dahil Kendi Uretim izleme
Yuksek kaliteli QSiirekli EDP Destekli izleme

h | Zm et| er ve QFabrika imalati Yapim Ydéntemi

QSaha Montaj ve imalat Yapim Yéntemi

Urdnler sunuyoruz. j QKontrol Formiar

Gereksinimleri ilk Asagida listelenen kalite kontrol belgelerini sagliyoruz:
seferde karsilar ve
QITP (Muayene Test Plani)

surekli |y|Ie§tll'me OWPS (Kaynak Prosediirii Spesifikasyonuy)

.- UPQR (Prosedur Kalifikasyon Kayd1)
I(}I n Qaba QWPQ (Kaynakgi Performans Kalifikasyonu)
g osteririz. QNDT - Tahribatsiz muayeneler (VT, PT, MT, UT, RT)

QTahribatli testler (Cekme Testi, Egilme Testi, Sertlik Testi, Makroyapi incelemesi,
Mikroyapi incelemesi, Kimyasal Analiz Testi)
QOI¢um kontrolleri (Total station, Nivo , Teodolite )

Kullandigimiz kaliteli ekipmanlar FORUS sertifikali personel tarafindan isletiimekte ve
akredite laboratuarlar tarafindan EN 17025'e gore kalibre edilmektedir.

Taninmis enstituler ile is birligi icinde, gerekirse gerekli test kurulumlari (ses ve
yangindan korunma) dahil olmak Uzere testler gerceklestiriyoruz.

Hizmetlerimiz, en son kodlari ve proje ozelliklerini uygulayarak on u¢ muhendislik
tasarimi, temel tasarim, yerlesimler, P&ID'ler, detay tasarimi, imalat detaylandirma
CompbirnyPr ofil vb.'den olugsmaktadir.

e 2022 _
www.forusindustry.com
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TEKNIK

KULLANILAN YAZILIM PROGRAMLARI :

QTEKLA Yapilari (Bina insaati, Celik Koprii insaati) Parca Kavrami ve Parga Cizimi
Qlleri Celik Konstruksiyon (Celik Kopri Konstriksiyon)
UAutoCAD (Cephe Planlama)

U Rstab (Yapi Muhendisligi)

URFEM (Koprl Yapilarr)

Taninmig enstitilerle igbirligi icinde, gerekirse testler yapiyoruz.

Projelerimizde deneyimli uzmanlar disiplinler arasi bir temelde el ele ¢aligirlar
ve her zaman yetkin irtibat kisileri olarak hazir bulunurlar.

FORUS, gelecekte BIM projeleri (Yapi Bilgi Modellemesi) kapsaminda
vazgecilmez  olacak gereksinimlerin  buydk bir  kismini  simdiden
karsilayabilmektedir. Burada Sanayi 4.0 alaninda celik konstriiksiyon igin en
blytk potansiyeli goriyoruz .

Salonlarimizda tagiyici bilesenler icin DIN EN 1090 ila EXC 1-4'e gore celik
konstruksiyonlar Uretiyoruz. Ayrica DIN EN 1090 ve DIN EN ISO 3834'e gore
kaynak kalitesi gereksinimlerini karsiliyoruz. 74 SR - o, - —— PR
Deneyimli kaynakgilarimiz diizenli olarak egitim almaktadir. Uretimimizin kendi E =
kendini izlemesi, kalite icin belirleyicidir ve Uretim ve montajimizin merkezi bir
parcasidir .

o - whAw LY = oD oent

TASARIM

FORUS, Celik Tesisi ve Ekipmanlari, Tesis Ici tasarim ve komple mekanik =
tasarim muhendislik hizmetleri saglama konusunda uzmanlasmistir . o =

‘ .
\{ I
A
:\

Genel olarak sunlarr igerir: L _3.-;7
Alanin plani, bélim, faz, bolge vb . - e By
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Tipik baglanti ayrintilari I =

Ereksiyonla ilgili genel notlar siralama, yardimlar, destek ve daha fazlasi
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Yenilik

Yaratici strecler ve
benzersiz
cOzumlerle
musterilerimize
essiz bir deger
sagliyoruz.

www.forusindustry.com
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INOVASYON & TEKNOLOJI

Yapi Bilgi Modellemesi
(BIM)

ingaat sektérii, 1980'lerde otomobil tiretiminde
yalin Uretimin ortaya ¢ikigindan farkh olarak, koklu
bir degisim gegciriyor. Bunun nedeni, Yapi Bilgi
Modellemesi veya BIM adi verilen devrim
niteliginde bir arag. BIM, karmasik yap! sureglerini
hizla donusturuyor; proje tamamlamayi
hizlandiriyor, maliyetleri duguruyor ve ayni
zamanda genel kaliteyi iyilestiriyor.

Musterilerimizin BIM'in sunabilecegi muazzam
faydalari anlamalarini ve kendilerini bu harika yeni
teknolojiyi benimsemeye hazirlamalarini istiyoruz.

Bilesenler

is hazirligi sirasinda, tek tek bilesenler modelden
cikarilir ve kesim igin NC verileri olarak hazirlanir.
Parcanin istenen nihai durumu ile tretimdeki ara
durum arasinda, 6rnegin frezeleme paylari veya isi
paylari dikkate alinarak bir ayrim yapilir.

Ancak, bir bilesenin veri paketi yalnizca makine
tarafindan islemin kontrol edilmesi icin geometrik
bilgiler icermekle kalmaz; uretim hatti da dijital
olarak kontrol ediliyor. is hazirhi§inin bir pargasi
olarak, bilegenin hangi makinelerden hangi sirayla
gecmesi gerektigi tanimlanir.

Dijital Inovasyon

Tasarimdan montaja:
Yenilik¢i dijital teknolojiler stireclerimizi ve
makinelerimizi destekler.

Giderek daha zorlu yapilara artan gereksinimler
eslik ediyor Verimlilik, kalite, hassasiyet.

FORUS'ta, yalnizca ylksek performansli
makinelere degil, ayni zamanda yenilikgi, dijital
olarak kontrol edilen sireclere de glivenmeye
erken karar verdik. Uretim kontrolii ve retim
desteqgi icin dijital bir altyapi kurma karari ile
gelecegdin zorluklariyla zaten esit durumdayiz.

Uretme

Uretilecek bilesenler igin NC ve CNC verileri, cesitli
makinelerin bagli oldugu agdadir. Freze makineleri
veya egirme portallari gibi isleme makinelerine bu
nedenle dogrudan gerekli veriler saglanir.

Dijital modelleri kullanirken hedef agiktir: gilingirler,
kaynakgilar ve érnegin CNC freze makineleri
arasindaki etkilesim daha etkili ve hassas
olmalidir. Kaynak portalinin veya freze makinesinin
hizi son yillarda katlandi - ayrica manuel
kontrollerin yerini otomasyon aldi.

modelleme

Artik genellikle bir 3D modelle ¢alisiyoruz. Model
bilgisayarda gorsellestirilir. Modeli dondurebilir,
koordinatlari alabilir ve ¢carpisma kontrolu
yapabilirsiniz. Diger her gsey daha sonra 3D
modelden turetilir: elbette gizimler, ayrica 6rnegin
hesaplama veya satin alma igin parcga listeleri.

Model sadece departmanlarimiz ve magsterimiz igin
gerekli tum belgelerin hazirlanmasini
kolaylastirmakla kalmiyor. Model, tretimle ilgili tdm
yonlerin simulasyonunu ve test edilmesini saglar.

Olcim

Bireysel segmentleri milimetrik hassasiyetle
Olguyoruz. Bu sadece dijital cihazlarla mamkudndur.

Planlama ve Satin Alma

Celik Konstriksiyon ve Makina imalati yapilirken
gerekli malzemeler mevcut sartlarla karsilastirilir.
Ortaya ¢ikan degerlendirme, Uretim planlama ve
satin alma i¢in temel olusturur.

Hangi levhalar ve hangi kalitede siparis
edilmelidir?

Kesme ve igleme igin ne kadar ¢aba
hesaplanmalidir?

Hangi Uretim sirasina uyulmalidir - ve bunun ayni
anda yurutilen diger projelerle iligkisi nedir?

Tasarima Gore Dijital —

Inovasyon Dijital Kontrollii

FORUS Industry'de montajdan ¢ok 6nce
santiyedeki son durumu simile ediyoruz. Bu,
Oongoru ile uretim yapmamizi ve herhangi bir
zamanda meydana gelen herhangi bir sapmaya
etkin bir sekilde tepki vermemizi saglar. Kalite
glvencesinin bir pargasi olarak, is hazirligindan
muhafazaya kadar her tretim adiminda yenilikgi
dijital teknolojilerle ¢alisiyoruz.

Ister dahili miilk yénetimi, ister bakim veya kontrol
olsun: ¢calismalarimizin temeli, verimli sUregler ve
yenilikgi yontemler saglayan giderek artan dijital
verilerdir.




Yalin Vizyon
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FORUS'ta her seyi farkli gériiyoruz. Bircogu, yalin diisiincenin yalnizca g : ey peogs | Apscet drmpmmer
uretim icin gecerli olduguna inansa da, yalinin sadece bir dizi arag _ y - o ek st attret ow“
olduguna veya yillardir yaptiklarimiz igin yeni bir etiket olduguna ¢ ASchadios s seed mprovern
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lletisim Bilgileri

Daha fazlasini ogrenmek icin bizimle iletisime gecin!

Nasil yardimci olabiliriz?

+90 282 758 38 42
+49 171 386 26 09
+90 544 853 24 65
+90 536 352 45 85

celalalpaslan@forusindustry.com
sevdaaltunbas@forusindustry.com

Info@forusindustry.com

www.forusindustry.com

Avrupa Sanayii Sitesi
101. Cadde B Blok No:6 7B Kapi

Kapakli — Tekirdag - TURKIYE




